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0113 + MEDIDA DIN 7982 INOX A-2

DIN 7982 Avellanada

CARACTERISTICAS

Punta tipo F.

Phillips

Versiones en acero inoxidable.

Rosca autorroscante 1ISO 1478.
Requieren taladro previo.

Inoxidable A2 (AISI {

FICHA TECNICA

Para’la correcta instalacién de los tornillos autorroscantes el taladro previo sera el de la siguiente tabla, en funcién del material
base y el espesor a fijar (UNE 17020):

TALADRO PREVIO

Rosca Espesor chapa acero o laton [mm]
1.5 - 2.5-

0.4-
0.6
ST 29 2.25
ST 3.5 2.70
ST 3.9 -
ST 4.2 -
ST 4.8
ST5.5 -
ST6.3 -
3.1. Datos

dk: didmetro cabeza

k: espesor cabeza
Mortaja Phillips n°®

Angulo cabeza

D: didmetro exterior rosca
d: diametro interior rosca
p: paso rosca

y: longitud de punta <

I: longitudes

Caddigo punta de instalacion
(punta Phillips)

e Medidas en acero inoxidable: 2.9 x 16, 3.5 x 9.5, 3.9 x 9.5-16, 4.2 x 16-50, 4.8 x 13-45 y 5.5 x 13-25.
e Uso general en uniones chapa-chapa donde se requiera que el tornillo quede a ras del material a fijar.

0.6 -
1.5
2.40

2.80
3.10
3.30
3.80
4.40
5.10

[mm]
[mm]

[o]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
== PH1

2.5
2.50

2.90
3.20
3.40
3.90
4.50
5.20

ST 2.9

5.6
1.7
1
80
2.90
2.18
1.1
2.6

4.0

3.00
3.30
3.50
4.00
4.60
5.30

ST 3.5

6.9
2.1
2
80
3.53
2.64
1.3
3.2

Espesor chapa aluminio [mm]

0.6 -
1.0

2.20
2.70
3.00
3.20
3.70
4.30
5.00

ST 3.9

7.5
23
2
80
3.90
2.92
1.3
3.5

6.5--25 95--38 | 9.5--50

PH2

PH2

1.0 -
1.5
2.25

2.80
3.00
3.20
3.70
4.30
5.00

ST 4.2

8.1
2.5
2
80
4.22
3.10
1.4
3.7
13--70
PH2

1.5-
2.5

2.40
2.80
3.10
3.30
3.80
4.40
5.10

ST 4.8

9.1
3
2
80
4.80
3.58
1.6
4.3
13--70
PH2

| +2°
{800

2.5-
4.0

ST 5.5

10.8
3.4
3
80
5.46
4.17
1.8
5
13--70
PH3

ST 6.3

12.4
3.8
3
80
6.25
4.88
1.8
6
13--70
PH3



..COfa n FICHA TECNICA

RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL TORNILLO

MEDIDA TRACCION [KN] CORTADURA [KN]
ST 2.9 2.62 1.31
ST35 3.81 1.91
ST 3.9 4.64 2.32
ST4.2 5.26 2.63
ST4.8 711 3.56
ST55 9.63 4.82
ST6.3 13.36 6.68
1 KN = 100 Kg

En las cargas a traccidn se debera tener en cuenta la propia resistencia de la chapas a unir, que habitualmente sera inferior a la
resistencia del tornillo en si, ya que el tornillo probablemente rasgara las chapas.

CARGA RECOMENDADA A EXTRACCION EN CHAPA DE ACERO

CARGA RECOMENDADA
MEDIDA e N e N e N
[mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
ST 3.5 08 047 15 093 20  1.64
ST3.9 0.8 0.67 1.5 1.17 2.0 1.83
ST4.2 2.0 1.8 2.5 1.48 3.0 3.37
ST4.8 2.0 1.91 3.0 3.14 4.0 5.31
ST5.5 2.0 1.96 3.5 3.34 5.0 3.42
ST6.3 2.5 3.9 4.0 4.99 5.0 4.15

CARGA RECOMENDADA A EXTRACCION EN CHAPA DE ALUMINIO

K CARGA RECOMENDADA
MEDIDA \ . N .
[mm] [kN] [mm] [kN] [mm] NINI
ST35 20 091
]
)//y)))/ />))))))/ T sT42 20 o084 — 30 221
: ST4.8 2.0 1.1 3.0 1.99 4.0 2.16

ST 5.5 2.0 1.02 4.0 3.59 5.0 3.63



